
整车低压电气数采设备技术要求

1 设备名称与数量

1.1 设备名称：整车低压电气数采设备

1.2 采购数量：壹套。

1.3 设备的组成部分包括：数采主机、电压模块、电压采集线、电流模块、电流

传感器。
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（3）电压测量精度：±0.05%满量程；

（4）电压通道：≥5；

（5）电压采集方便快捷，电压线自带鳄鱼夹，电压线数量与通道相同，每条电

压线长度：10 米。

4.3 电流通道要求

（1）采集直流电；

（2）电流分辨率：10mA；

（3）电流通道：≥20；

（4）电流传感器型式：开口电流钳（非闭口）；

（5）电流传感器测量要求见表 1。

表 1 电流传感器要求

序号 量程 精度 线长 可测导体直径 数量

1 20A ±0.3%读数±0.1%满量程 ＞8m 5mm 16

2 600A ±2.0%读数±0.5%满量程 ＞8m 30mm 2

3 2000A ±2.0%读数±0.5%满量程 ＞8m 30mm 2

5 培训与技术文件资料

5.1 供方负责技术培训，培训内容有设备操作、基本故障的排除、日常的保养等；

供方制定详细的培训计划，日程安排由双方协商，培训学习在我司进行；培训最

终效果要达到我司操作者可独立操作设备、日常的维护和保养。

5.2 供方供货时需提供以下技术资料：

1）相关配套软件及备份；

2）操作说明书、维护保养手册，质保书，出厂检验合格报告。

6 设备安装调试

6.1 供方在设备到达安装地点接到买方通知后，必须在 7 日内派人员到现场进行

设备开箱验收。供方负责所有系统内所有设备的安装和调试工作，供方应按照项

目管理方案进行安装、调试、验收工作。

6.2 供方人员在我司现场安装调试，必须严格遵守安全卫生、防火的法律法规及

我司已公布制度，如因供方不遵守法律法规和规章制度造成的各种损失由供方自

行负责。

7 技术支持与售后服务

7.1 设备进入我司安装、调试完成、培训结束，我司人员可以进行操作时，双方

根据试运转情况签署初验收报告，对初验收中存在的问题，供方整改。

7.2 终验收需满足以下条件：

（1）设备及其配件与签订的协议相符；

（2）设备满足技术协议中相关指标要求。

★7.3 设备终验收合格后开始进入质保期，质保期至少 2 年，质保期内设备质

量问题，由供方免费提供零配件、免费维修、更换。新更换的零配件其质量保证

期从更换之日起计算。

7.4 供方对售后服务与维修责任负有全责，供方应具有技术支持和售后服务网点，

确保用户得到及时、优质的售后服务，并能及时提供备品备件，设备运行出现故



障时，供方必须在 24 小时内响应，电话不能解决需要在现场解决的应在 48 小时

内到场给予处理，公众假期除外。


